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EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztalcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Zna 1 rozumie zaawansowang wiedz¢ o charakterze
WOo1 podstawowym dla niekonwencjonalnych technik wytwarzania K W01
oraz dyscyplin naukowych je reprezentujacych.
Zna i rozumie $wiatowy dorobek obejmujacy podstawy
teoretyczne o charakterze szczegélowym, zwigzane z obszarem
badan nad niekonwencjonalnymi technikami wytwarzania,
w02 I o K W02
Wiecdza ktorej zrodlem sa w szczeg6lnosci publikacje o charakterze -

naukowym, obejmujace najnowsze osiagni¢cia nauki w obszarze
prowadzonych badan.

Zna 1 rozumie metodyke prowadzenia badan w zakresie
niekonwencjonalnych technik wytwarzania, a takze ma wiedze
WO03 dotyczacg prawnych 1 etycznych aspektéw dzialalnosci K W03
naukowej, w tym zasad przygotowywania publikacji i
upowszechniania wynikow badan naukowych.

Potrafi  efektywnie  pozyskiwa¢ informacje zwigzane
z dziatalno$cig naukowa z roéznych zrddel, takze w jezykach
obcych, oraz dokonywac wilasciwej selekcji i interpretacji tych
informacji.

Uo1 K_U01

Potrafi wykorzystujac posiadang wiedzg, dokonywac krytycznej
oceny rezultatow badan i innych prac o charakterze tworczym —
nie tylko wlasnych — i ich wktadu w rozwoj reprezentowane;j
dyscypliny; w szczegolnoséci, potrafi oceni¢ przydatnosc i
mozliwos¢ wykorzystania wynikow prac teoretycznych w
praktyce, np. poprzez transfer do sfery gospodarcze;j.

Umiejetnosci u02 K U02

Potrafi planowac¢ i dziata¢ na rzecz wlasnego rozwoju, budowaé
swoOj] wizerunek naukowca, rozumie potrzebg ciagtego
doksztatcania si¢ oraz podnoszenia kompetencji zawodowych i
osobistych.

U03 K_U09

Rozumie potrzebe S$ledzenia i analizowania najnowszych

osiggnie¢ zwigzanych z reprezentowana dyscypling naukowa

K01 oraz krytycznej oceny dorobku tej dyscypliny; uznaje znaczenie K K01

Kompetencje wiedzy W  rozwigzywaniu  problemow  poznawczych
spoteczne i praktycznych.

Potrafi mysle¢ i dziala¢ w sposob niezalezny, kreatywny
K02 i przedsigbiorczy; przejawia inicjatyw¢ w kreowaniu nowych K K01
idei 1 poszukiwaniu innowacyjnych rozwigzan.




TRESCI PROGRAMOWE

Forma -
. Tresci programowe
zajec
1. Podstawowe pojgcia dotyczace warstwy wierzchniej, terminologia, parametry
charakteryzujace stan warstwy wierzchniej oraz wplyw oddziatywan w procesach
wytwarzania na ksztattowanie jej wlasciwosci.
2. Wplyw struktury geometrycznej powierzchnia na wilasnosci uzytkowe czeSci maszyn
(modele kontaktu powierzchni chropowatych, odksztatcenia stykowe, wptyw SGP na tarcie,
wytrzymato$¢ zmeczeniowa oraz opory przeptywu).
3. Ksztaltowanie elementdéw za pomocg obrobki wysokocisnieniowg strugg wodno-$cierna.
wyklad 4. Ksztaltowanie 'element(')w za pomocg ob'r(').bki elektroerogyjnej i elektroghemicznej . '
5. Konstytuowanie cech warstwy wierzchniej z zastosowaniem obrdbki §cierno-magnetycznej,
strumieniowo-$ciernej.
6. Podstawy obrobki wibrosciernej i przetloczono-§ciernej. Wygladzanie powierzchni
narzg¢dziami elastycznymi.
7. Metody usuwania zadziorow.
8. Ksztaltowanie wlasciwosci warstwy wierzchniej elementow maszyn w procesach obrobki
powierzchniowej nagniataniem i elektro-kontaktowej (podstawy fizyczne procesu, warunki
i uzytkowe skutki nagniatania, technologia, narz¢dzia i obrabiarki do nagniatania).
1. Badania wydajnos$ci w procesie obrobki elektroerozyjnej stali narzgdziowych.
2. Badanie efektow nagniatania.
3. Badanie procesu obrobki elektroerozyjnej. Badania topografii i parametrow struktury
¢wiczenia geometrycznej powierzchni po obrdbcee.
4. Badanie procesu obrobki wibrosciernej. Badania topografii i parametrow struktury
geometrycznej powierzchni po obrdbcee.
5. Badanie procesu obrobki wysokocisnieniowg strugg wodno-§cierna.
inne 1. Omowienie zasad przygotowania prezentacji naukowych.
(seminarium) | 2. Omodwienie zasad dyskusji naukowych.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
WOl X X
w02 X X
Wwo03 X X
uo1 X X
uo02 X X
uo3 X X X
K01 X X X
K02 X X X

FORMA I WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . R .
. . Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyktad zaliczenie z ocena Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium
. . . . Uzyskanie co najmniej 50% punktow z kolokwium.
¢wiczenia zaliczenie z oceng . . ,
Oddanie poprawnie wykonanych sprawozdan
inne . . . ., L .
. zaliczenie z oceng Opracowanie materialdéw do prezentacji i ich przedstawienie
(seminarium)




NAKLEAD PRACY DOKTORANTA

Bilans punktow ECTS
Lp. Rodzaj aktywnosci Obcigzenie doktoranta Jednostka
\W C L P
1. | Udziat w zajgciach zgodnie z planem studiow h
15 10
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. s 35 h
akademickiego
Liczba punktéow ECTS, ktéra doktorant uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela 1,4 ECTS
akademickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy doktoranta 15 h
6. Liczba punktow E.CTS3 ktora doktorant uzyskuje 0,6 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
Naklad pracy zwiazany z zajeciami o charakterze
7. 25 h
praktycznym
Liczba punktow ECTS, ktora doktorant uzyskuje
8. - 1,0 ECTS
w ramach zaje¢¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciazenie praca doktoranta 50 h
10, Punkty ECTS za I‘IIOdl‘ll. 4 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obciqgzenia studenta
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