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Przynalezno$¢ do bloku przedmiotow g;;(c);[()lllgn; Zajgcia do wyboru z programu
Status przedmiotu Do wyboru
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie studiéw - semestr Semestr I11
Wymagania wstepne -
Egzamin (TAK/NIE) Nie
Liczba punktow ECTS 2
Forma prowadzenia zaje¢ wyklad ¢wiczenia laboratorium projekt inne

Liczba godzin w semestrze 15

10 5




EFEKTY UCZENIA SIE

Symbol Odniesienie do
Kategoria Efekty ksztalcenia efektow
efektu .
kierunkowych
wo1 Ma ’zaa}wansowang'wiedzq na tgmat nowoczesnych sposobow K Wo1
obrébki ubytkowej i przyrostowe;. -
Posiada  zaawansowana wiedz¢ na temat budowy
W02 |iwykorzystania nowoczesnych obrabiarek CNC 1 centrow K W01
Wiedza obroébkowych w wytwarzaniu maszyn i urzadzen.
Zna i rozumie problemy zwigzane z jakos$cig wytwarzanych
w03 o . K W0l
przedmiotdw przy pomocy nowoczesnych technik. -
Posiada zaawansowang wiedzg¢ na temat badan obrabiarek CNC
. . , . . K W0l
W04 |i centrow obrobkowych przy pomocy najnowszej aparatury K W02
pomiarowej. -
Potrafi dobra¢ obrabiarke i parametry obrobki do zadania
uo1 . . SR K U02
produkcyjnego gwarantujagcego odpowiednig jako§¢ wyrobu. -
Unmicjetnosci Potrafi opracowac i zbudowac’ stgnowisko .pomiarowe do badan
Uo2 procesu technologicznego i  obrabiarek CNC  oraz K U003
przeprowadzi¢ badania oraz planowaé i dziata¢ na rzecz K U09
wlasnego rozwoju.
Rozumie potrzebe doksztalcania si¢ i podnoszenia swoich
K01 kompetencji zawodowych w zakresie nowoczesnych technik K K01
Kompetencje wytwarzania.
spoteczne Ma $wiadomos$¢ waznos$ci i rozumie aspekty oraz skutki
K02 dziatalnosci w obszarze budowy i =zasady dziatania K KO3
nowoczesnych maszyn CNC.
TRESCI PROGRAMOWE
Forma -
i TreSci programowe
zajeé
1. Charakterystyka nowoczesnych technik wytwarzania. Najnowsze obrobki ubytkowe i
przyrostowe. Jako$¢ i doktadno$¢ przedmiotdéw obrabianych na wspodtczesnych
obrabiarkach CNC.
2. Modelowanie chropowatosci powierzchni skrawanych na nowoczesnych obrabiarkach
CNC i centrach obrobkowych. Prognozowanie chropowatosci powierzchni toczonych i
frezowanych na obrabiarkach CNC.
wyklad 3. Skrawalno$¢ nowoczesnych materiatow konstrukcyjnych. Obrobka kompletna.
4. Charakterystyka i zastosowanie mikroobrdbki i nanoobrobki.
5. Obroébka hybrydowa, obréobka wysokowydajna i szybkosciowa.
6. Kierunki rozwoju nowoczesnych obrabiarek. Budowa nowoczesnych centréw tokarskich
i frezarskich. Diagnostyka, nadzorowanie i badania obrabiarek CNC.
7. Badanie dokladnosci geometrycznej obrabiarek. Badanie dokladno$ci pozycjonowania
obrabiarek CNC. Badanie doktadnosci ksztattowej obrabiarek CNC. Szybki test systemem
QC-10.




Ocena doktadnosci wymiarowej, ksztaltowej i chropowatosci powierzchni przedmiotu
probnego wytworzonego na nowoczesnym centrum obrobkowym.

Drgania w nowoczesnych obrabiarkach. Budowa stanowiska do pomiaru drgan w centrum
frezarskim. Pomiary i analiza przemieszczen wzglednych narzgdzia i przedmiotu
obrabianego w centrum frezarskim przy pomocy stanowiska komputerowego.

laboratorium Badanie dokladno$ci pozycjonowania centrum frezarskiego przy uzyciu
interferometrycznego systemu laserowego XL-80 firmy RENISEAW.
Badanie doktadnosci ksztattowej obrabiarek CNC przy pomocy szybkiego testu systemem
QC-10.
Ostrzenie narzedzi skrawajacych na sterowanej numerycznie szlifierce narz¢dziowe
SAACKE.
Sposoby obrobki elementéw o zarysie krzywoliniowym na nowoczesnych centrach
tokarskich

inne i frezarskich najnowszymi narzedziami.
(seminarium) Badania doktadnosci ksztattowo- wymiarowej, badania diagnostyczne oraz badania

doktadnosci praca centrow obrobkowych CNC.
Automatyzacja i robotyzacja nowoczesnych proceséw technologicznych.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

efektu

Egzamin
ustny pisemny

Egzamin

Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne

Wwol1

X

w02

W03

Wwo4

< AR

uo1

uo02

K01

K02

FORMA I WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . s .
. . Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
wyktad zaliczenie z ocenag Uzyskanie 60 pkt. na 100 mozliwych z kolokwium.
. . . Zaliczenie ustne na podstawie poprawnie opracowanego
laboratorium zaliczenie z oceng .
sprawozdania.
inne . . Ocena wygloszonego seminarium na podstawie opracowanej
. zaliczenie z oceng S
(seminarium) prezentacji.




NAKLEAD PRACY DOKTORANTA

Bilans punktow ECTS
Lp. Rodzaj aktywnosci Obcigzenie doktoranta Jednostka
W C L P S
1. | Udziat w zajgciach zgodnie z planem studiow h
15 10 5
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. P 34 h
akademickiego
Liczba punktow ECTS, ktéra doktorant uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela 1,4 ECTS
akademickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy doktoranta 16 h
6. Liczba punktow E‘CTS3 ktéra doktorant uzyskuje 0,6 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
Naklad pracy zwiazany z zajeciami o charakterze
7. 25 h
praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktora doktorant uzyskuje
8. -y 1,0 ECTS
w ramach zaje¢¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obcigzenie praca doktoranta 50 h
10, Punkty ECTS za I-nodl?l. A 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
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